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八
Ｔ
：
怖
い
？
そ
ん
な
に
八
工
走
い

や
？
他
の
人
は
ど
う
思
う
？

司
会
２
：
先
生
が
怖
そ
う
な
イ
メ
ー

ジ
は
あ
り
ま
し
た
。
八
工
走
は
体
力

作
り
の
一
環
と
し
て
は
良
い
か
な
と

思
い
ま
す
。

川
Ｔ
：
高
校
卒
業
し
た
ら
体
力
っ
て

落
ち
る
一
方
だ
か
ら
、
高
校
の
う
ち

に
つ
け
て
お
か
な
い
と
い
け
な
い
。

働
い
て
い
く
な
か
で
体
力
っ
て
絶
対

必
要
や
か
ら
。

司
会
：
確
か
に
八
工
の
パ
ン
フ
レ
ッ

ト
に
も
八
工
走
や
っ
て
て
良
か
っ
た

と
書
い
て
ま
す
ね
。

川
Ｔ
：
嫌
な
こ
と
も
続
け
て
い
く
こ

と
で
「
あ
の
時
頑
張
っ
て
良
か
っ
た
」

に
な
る
。
だ
か
ら
意
味
の
な
い
こ
と

は
や
っ
て
な
い
ん
や
。
そ
れ
が
中
学

生
に
上
手
く
伝
わ
れ
ば
い
い
ね
。

司
会
：
最
後
に
何
か
あ
り
ま
す
か
？

八
Ｔ
：
話
の
中
に
出
て
き
た
「
勉
強

で
き
な
い
ん
や
っ
た
ら
工
業
高
校
行

き
」
の
話
に
つ
い
て
な
ん
で
す
が
。

中
高
生
っ
て
若
干
締
め
付
け
ら
れ

て
い
る
と
い
う
か
、
コ
ン
プ
レ
ッ
ク

ス
が
あ
る
人
が
多
い
ん
じ
ゃ
な
い
か

と
思
い
ま
す
。
だ
か
ら
こ
そ
新
し
い

分
野
に
飛
び
込
ん
で
欲
し
い
と
思
う
。

何
か
に
自
信
が
付
い
た
ら
変
わ
れ
る

か
ら
。

川
Ｔ
：
八
工
に
来
て
く
れ
た
ら
、
い

ろ
ん
な
意
味
で
逆
転
で
き
る
で
っ
て

伝
え
た
い
。
工
業
高
校
は
い
ろ
ん
な

人
が
集
ま
る
。
だ
か
ら
面
白
い
。

や
り
た
い
こ
と
が
あ
る
人
が
来
て

も
成
長
で
き
る
し
、
見
つ
か
っ
て
い

な
い
人
に
は
チ
ャ
ン
ス
が
広
が
る
と

思
い
ま
す
。

司
会
：
あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
し
た
。

普通旋盤は工作物を
回転させ、バイトとい
う刃物で加工する機械。
１年生から使用するな
じみ深い機械だ。今回
９台が新調された。

基本的な性能は従来
型と同じだが、自動で
工作物を測定できる機
能がついた。実習では
今までと同じように手
作業で測定した上で、
確認として使用する。

３年生の実習で使
うマシニングセンタ。
プログラミングをし
て金属を削る機械だ。
従来本校にあった３
軸の機械から最新の
５軸が導入されたこ
とで、より複雑な加
工が簡単にできるよ
うになった。なんと
工具の付け替えも自
動だ。稼働させるた
めのソフトウエアも
更新され、手作業で
プログラミングをす
る必要もなくなった

という。機械科主任の髙山先生は「作
業効率がよくなった。課題研究で、よ
り高度な加工ができる」と嬉しそうだ。

↑
５
軸
マ
シ
ニ
ン
グ
セ
ン
タ
を
使
用
す
る
機
械
工
作
部
の
川
村
悠
逸
く
ん

↑
モ
ニ
タ
ー
が
つ
い
て
い
る
普
通
旋
盤

↓
３
次
元
測
定
機
を
操
作
す
る
髙
山
海
斗
先
生

最新機器続々導入

５軸マシニングセンタ
円筒研削盤など
最新機器計７種導入

今春、八幡工業高校の各科に新しい機器が多数導入された。
各科ごとに紹介していこう（次ページに続く）。基礎を大事
に学んだうえで、最新の高度な機器にも触れることができる。

機械科

５軸マシニングセンタ

自動測定機能付き普通旋盤９台

測定機は３次元測
定機と表面粗さ計の
２つが導入された。
３次元測定機とは、プログラムを組み、センサー
で縦・横・高さの座標を取得して計測ができる
測定機だ。1000分の１ミリ単位で正確に測定で
きる。

表面粗さ計は、旋盤などで切削した表面の凹
凸を測定する機械。マイクロ単位で測定できる。

以前より正確な加工ができる機器が導入され
たため、測定もより正確さが求められる。

表面粗さ計
３次元測定器

新しい機器が導入されデジタル化が進んだことで、

自動で作業や測定ができるようになる部分が増える。

しかし基本を知らなければ使いこなせない。基礎

基本をしっかり身につけてから、上級学年の課題研

究などの授業で活用されるものも多い。授業や部活

で「ものづくり」に挑戦していこう。(都)

↓
表
面
粗
さ
計

※５軸・３軸とは？３軸は加工物を正面に見て、Ⅹ軸(横）･Ｙ軸（縦）･Ｚ軸

（高さ）を同時に制御。５軸は、３軸に加えさらに２軸が付加され、加工物を

人間の手で動かすことなく、より立体的な加工が可能になる。

ホブと呼ばれる
刃物を回転させて、
歯車を作る機械。

歯車の歯と歯の
間の長さを測るた
めにも使用される。

ホブ盤
➝
３
年
生
の
実
習
で
使
用
す
る
ホ
ブ
盤

円筒研削盤と平面研削盤は工作物の表
面を綺麗にするための機械だ。機械工作
部の上路悠斗くんは「切削条件を正確に
設定できるため、面がより綺麗に仕上げ
られる」と語った。

円筒研削盤
平面研削盤

↑
平
面
研
削
盤
を
使
用
す
る
上
路
く
ん

保手濱良介先生

ほ て は ま り ょ う す け

２年１組担任 機械科

ラグビー部顧問

2016年本校総合技術科

(機械科)卒業

（ラグビー部所属）

2021年龍谷大学理工学部

機械システム工学科卒業

高校時代は「ラグビーし

かしていなかった」と言い

切る。大学時代は授業をしっ

かり受け、レポートに追わ

れる日々を過ごす。趣味は

ポケモンGO。

大学卒業後、新規採用で

本校に赴任。教員２年目。
↑本校在学時の思い出を語る保手濱先生。高校生の我々に

一番近い先輩だ。

座
談
会
を
終
え
て

司
会
１
（
１
年
生
記
者

蔀
）

工
業
高
校
は
、
あ
る
意
味
、
工

業
と
い
う
実
に
広
い
範
囲
の
中
か

ら
自
分
の
や
り
た
い
こ
と
を
絞
る

こ
と
が
で
き
る
場
で
は
な
い
か
と

感
じ
た
。
私
は
特
に
目
標
も
な
く

生
き
て
い
る
の
で
、
い
ろ
い
ろ
な

分
野
に
触
れ
て
目
標
を
見
つ
け
る

こ
と
が
で
き
た
ら
い
い
な
と
思
っ

た
。

司
会
２
（
１
年
生
記
者

藤
）

工
業
の
先
生
＝
怖
い
と
い
う
イ

メ
ー
ジ
が
変
わ
っ
た
。
実
際
の
と

こ
ろ
、
先
生
は
皆
優
し
い
方
だ
っ

た
し
、
様
々
な
質
問
も
気
さ
く
に

答
え
て
下
さ
っ
た
。

ま
た
取
材
を
し
た
我
々
の
将
来

を
考
え
る
際
に
、
参
考
に
な
る
話

も
聞
け
て
良
か
っ
た
。
３
名
の
先

生
方
、
貴
重
な
お
時
間
を
頂
き
、

あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
し
た
。

高
校
時
代
に
体
力
は
つ
け
て
お
く
べ
し

一
挙
紹
介


